RAYTRONIC C14 nabije €/wybije €/balancer s napajenim ze sit éi 12V

Dziekujemy za wybranie mikroprocesorowej tadowarki RAYTRONIC C14 ze zintegrowanym
szesciokanatowym balanserem i impulsowym zasilaczem sieciowym. Z przyjemnoscig witamy Was
w gronie uzytkownikéw naszych produktow. Wierzymy, ze bedziecie zadowoleni z wydajnosci tadowarki
oraz jej prostej i przyjemnej obstugi. Aby zapewni¢ bezpieczny i prawidtowy przebieg procesow
tadowania/roztadowania Waszych akumulatoréw i maksymalnie wykorzysta¢ mozliwosci urzadzenia
prosimy, przed wigczeniem tadowarki zapoznajcie sie doktadnie z tg instrukcja. Instrukcja ta, jest
nieodlaczng czescig wyrobu i zawiera wszystkie niezbedne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu
urzadzenia. Instrukcje przechowujcie w dostepnym miejscu tak, aby mie¢ jg zawsze pod reka. A jesli
tadowarke ofiarujecie lub odsprzedacie innej osobie pamietajcie, aby dotaczy¢ rowniez te instrukcje.

Instrukcja obstugi
mikroprocesorowe] tadowarki

RAYTRONIC C14

Tlumaczenie i opracowanie: Ludomir Rogalski 2009-01-06 Piotrkéw Trybunalski
E-Mail: Irogalski@poczta.onet.pl
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PODSTAWOWE FUNKCJE | DANE TECHNICZNE
Napiccie zasilanidll — 15V DC lub z sieci 100-240V/50/60Hz
tadowarka przeznaczona jest do obstudi14 ogniw NiCd/NiMH, 1-6 ogniw Li-lon/Li-Pol/Li-Fe
i 2-12V (2V/ogniwo) akumulatoréw otowiowych

m Ustawiany p#d tadowania (0,1A — 6,0A)
Ustawiany p4d roztadowania (0,1A — 1,0A%traty mocy ograniczane automatycznie na max 5W.

m Automatyczne zakirzenie procesu tadowania po wykryciu spadku ¢@i(-AU ,minus delta-peak)
dlaakumulatorow NiCd i NiMH

m Akumulatory Li-lon, Li-Pol, Li-Fe i Pb fadowane snetod ,staty prd/state napicie”

m Ustawiana czukt detekcji delta-peak

m Formowanie - powtarzalny cyklicznie proces tadow#iztadowanie lub roztadowanie/tadowanie dla
akumulatorow NiCd i NiMH

m Wbudowany inteligentny balanser &gy do indywidualnego wyrownywania napi(w trakcie
trwania procesu tadowania lub roztadowania)edgnczych ogniw przgtzonego akumulatora
litowego z tolerangj5mV

m Dwurzedowy, podwietlany wyswietlacz LCD z prostym i przejrzystym menu, smyetlane wszystkie
parametry procesu tadowania

m Monitorowany proces balansowania — raj@ pojedynczych ogniw akumulatora przedstawianess
ekranie pracy tadowarki

m Ostrzegawcze komunikaty tekstowe zapewnigrawidtows eksploatag tadowarki w przypadku
niewtaciwej wartgci napkcia zasilania (napcie zbyt wysokie lub za niskie), zipodhczenie,
nieodpowiedni typ obstugiwanego akumulatora lulmjstan, odwrotna polaryzacja ngjsciu

m Zabezpieczenie przed zmigpolaryzacji i zwarciem na w§giu

m Kompaktowa, mocna aluminiowa obudowa, mate gabaryty

C E Symbol informujacy uzytkownika, ze produkt spetnia europejskie wymagania w zakresie bezpieczenstwa,
ochrony zdrowia, srodowiska i konsumenta.

EKOLOGICZNY SPOSOB LIKWIDACJI ODPADOW.

Przekreslony kosz na $mieci oznacza, ze akumulatorow oraz zuzytych urzgdzen elektrycznych
E i elektronicznych nie wolno wyrzuca¢ do odpadow domowych. Muszg by¢ usuniete zgodnie z przepisami
(Dz.U. 2001.62.628 z dnia 20/06/2001).
Symbol informujgcy uzytkownika o akapitach, w ktorych znajdujg sie istotne informacje dotyczace obstugi
A i konserwacji sprzetu.

UWAGA! NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE AKUMULATOROW GROZI WYCIEKIEM ELEKTROLITU,
KOROZJA A NAWET ICH EKSPLOZJ A'!

A ZASADY BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

m NIE PROBUJCIE tadowa innych typéw akumulatoréw nite, do ktorych ta tadowarka jegtrzystosowana
— tylko akumulatory niklowo-kadmowe, niklowoetaliczno-wodorkowe, litowo-jonowe, litowo-polimeve,
litowozelazowe i zelowe akumulatory otowiowe, czyli wszystkie typy mdg, ktére wymienione $
w specyfikacji.

m NIGDY NIE PROBUJCIE tadowa ogniw pierwotnych (suchych)!

m tadowark stawiajcie na réwnej, stabilnej i niepalnej powmi.

m Jezeli nie znacie typu lub pojeméd akumulatora nie prébujcie tadotvgo duzym pradem. Przy ustawianiu
wartaici pradu fadowania zawsze stosujcie b zalecé producentow akumulatoréw

m Do zasilania fadowarki nie nalestosowa prostownikow do tadowania akumulatoréw samochodiwy

m Pamietajcie! Ladowarki nie nalgy podhczat jednoczénie do sieci i akumulatora samochodowego!

Przy zasilaniu z sieci nie nale zwiera krokodylkbw na przewodzie do tadowania z akurnorkat
samochodowego!
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m Nie fadujcie akumulat@ zaraz po wygciu z modelu (po locie lub jelzie ) pamktajcie, ze akumulator
najpierwnalezy ochtodzé do temperatury otoczel

m Nigdy nie pozostawiajcie bez dozoru akumulatoréw trakcie tadowania! Zwarcie lub przypadkc
przetadowanie (akumulatora nieprzystosowanego dok&zgo tadowani lub tadowanie zbyt diym pradem
moze spowodowawyciek zracych substancji, eksplazfa nawet pgar,

m W trakcie fadowania dioai kontrolujcie temperatgr akumulatora— pod koniec tadowania temperat
akumulatora meze znacznie wzrosd (do okotc 40°C, ale nie mee by wyzsza— w tym przypadku proces
tadowania nalgy natychmiast przerwaodiaczapc akumulator od tadowark

m Do wrxtrza tadowarki nie mee dosté sic woda, wilg@ ani zadne obce przedmio

m tadowarka i obstugiwany akumula w trakcie fadowania muszby¢ oddalone od gacych i fatwc
palnych przedmiotow. Uwajcie na zastony, dywany, obrusy.

m Otwory wentylacyjne w obudowie tadowarki nie mody¢ zastongte — przegrzanie elementéw m®
spowodowad uszkodzenie uktac.

m Pamietajcie! Najpierw naley podhczy¢ tadowark do zrodia zasilania (akumulator samochodowy
odpowiedni sieciowy zasilacz stabilizowany) a dopigo tym akumulator do tadowar

= Nie wolno demontowaelementéw tadowarki!

m Nie naley uzytkowat tadowarki w zamknitym samochodzie i w czasie jazd

m tadowarka nie mee by uzytkowana przez dzieci lub osolnieznajce podstawowych zasa obstugi tego
typu uradzer w pokczeniu z obstugiwanymi akumulatorami. Chybaodbywa sito pod stat kontrob osoby
znapcej funkcje tadowarki i metody tadowania/roztadoweaokrélonych typoéw akumulatoréy

m Po zakaczeniu procesu fadowania/roztadow: zawsze najpierw ogkzajcie obstugiwany akumulat
a dopiero po tym wyczajcie fadowark Do tadowarki nie mze by podhczany obstugiwanmakumulator,
jezeli nie zamierzacie go tadowaoztadowa!

1. LADOWAR KA Z DOt. ACZONYM WYPOSAZENIEM

UWAGA.

Trzypinowe kryte gniazdko na lewym boku tadowarki
stuzy do przylgczania specjalnego adaptera USB
umozliwiajgcego monitorowanie przebiegu proceséw
tadowania/roztadowania na ekranie monitora PC.
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2. PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE tADOWARKI

Napiecie zasilania

11,0V — 15,0V DC, sieciowe 100V-240V/50-60Hz

Typ obstugiwanych
akumulatoréow
I liczba ogniw

1 — 14 ogniw niklowo-kadmowych (NiCd)

1 — 14 ogniw niklowo-metaliczno-wodorkowych (NiMH)

1 -6 ogniw litowo-jonowych (3,6V), litowo-polimerowych (3,7V)
lub litowo-zelazowych (3,3V)

1 -6 ogniw otowiowych (2V/ogniwo

Pojemnos¢ akumulatorow

100mAh do 6000mAh ustawiana TYLKO dla ogniw Li-lon, Li-Pol
i Li-Fe tadowanych prgdem 1C

Prad tadowania

0,1 — 6,0A (automatyczne ograniczanie mocy do 50W)

Prad roztadowania

0,1 - 1,0A ((automatyczne ograniczanie mocy do 5W)

Prad podtrzymujacy

OmA — 200mA

Prad balansera

Max 280mA

Zakonczenie procesu fadowania

-AU, minus delta- peak dla akumulatoréw NiCd i NiMH
Napiecie graniczne dla akumulatorow Li-lon/Li-Pol/Li-Fe
i dla akumulatoréw otowiowych (Pb)

Czutos¢ detekcji delta-peak

Dla akumulatoréw: NiCd 5mV-25mV/ogniwo,
NiMH 3mV-25mV/ogniwo

Formowanie tadowanie/roztadowanie lub roztadowanie/tadowanie
Wymiary 157x150x67mm
Masa 665 gram

Aby zapewnic wiasciwe funkcjonowanie urzgdzenia oraz zagwarantowac
A bezpieczne uzytkowanie konieczne jest doktadne zapoznanie sie z instrukcjg
obstugi mikroprocesorowej tadowarki RAYTRONIC C14

3. PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI
m Podtaczanie do zrodia zasilania pr gdu statego 12V

tadowark podhczamy do zrédta zasilania pdu stategol2V (akumulator samochodowy 12V,
trakcyjny akumulator otowiowy 12V). Przy zasilanm akumulatora samochodowegookodylek

czerwony podhczamy do bieguna dodatnie@®) aczarny do bieguna ujemnege)(

Jezeli wartas¢ napkcia zasilagcego przekroczy bezpieczny zakres 11 — 15V
INPUT BATTERY na ekranie pracy ftadowarki ukarzee skomunikat alarmowy,INPUT
VOLTAGE ERROR BATTERY VOLTAGE ERROR”. J&li taka sytuacja ddzie miata miejsce, to
naleyy natychmiast skontrolowardodto zasilania — sprawdzczy napcie

zasilania jest prawidtowe! Alarmzdigkowy wytaczycie naciskajc klawisz ENTER/START/STOP.
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m Podtaczanie do sieci 230V/50Hz

Do sieciowego krytego gniazda zasitago (z lewej strony tadowarki) padkcie przewdd zasilagy

z sieci 230V/50Hz. tadowarkBAYTRONIC C14 posiada wbudowany impulsowy zasilacz sieciowy.
Zasilacz spetnia wszystkie (europejskie, brytyjskamerykaskie) normy bezpiecastwa i mae by
uzytkowany praktycznie na catydwiecie.

UWAGA ! tadowarki nie nale y podt cza jednoczenie do sieci i akumulatora samochodowego!

Przy zasilaniu z sieci nie naley zwiera krokodylkow na przewodzie do tadowania z akumulatra
samochodowego!

m PODLACZANIE AKUMULATORA DO tADOWANIA
Do podhczania przewodu tadowania shudwa gniazdka typu ,banan” z prawej strony tadowark
Przewodd dodatn(+) podhczamy dagniazdka czerwonega ujemny {) dogniazdka czarnego

Alarm zostanie natychmiast vagizony po naghieciu klawiszaBATT TYPE/STOP. Wigcej informaciji
znajdziecie w punkcie 11 tej instrukgdOMUNIKATY O BLEDACH”

UWAGA! Aby proces wyréwnywania nagi pojedynczych ogniw akumulatora litowedw trakcie
trwania procesu tadowania lub roztadowywanmkebiegat prawidtowo pawrtajcie o widciwym
podkczeniu wtyczek przewodu tadowania do gniazdek tylpanan” (na prawym boku tadowarki)
i wtyczki zlacza serwisowego do gniazda balanseBALANCING PORT” réwniez na prawym boku
tadowarki. Jeeli podhczycie TYLKO przewod fadowania a nie pragkycie wtyczki zicza
serwisowego do krytego gniazdka balansera, tadawabkdzie tadowata Ilub roztadowywata
akumulatory bez wyrownywania napipojedynczych ogniw.

m EKSPLOATACJA tADOWARKI

m Po nadnigciu klawiszaBATT TYPE napis w gornym radku ekranuoznaczajcy typ akumulatorow
(NiCd, NiMH, Litowe lub Pb) bedzie migat.

m J&li typ akumulatora miga, to kdym ponownym naénieciem klawiszeBATT TYPE przejdziecie na
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m Dluzszym nadinigciem (w czasie ditszym od 3 sekund) klawiszBATT TYPE przejdziecie do gli
menu informacyjnego. W menu tym przedstawioneaprogramowane wago (np.wartas¢ napkecia
zasilagcego tadowark lub napkcia pojedynczych ogniw akumulatotdaowego — je&sli jest przyh-

- czonyprzewodem serwisowym z gniazdem balanseDzigki temu maecie przed uruchomieniem
procesu fadowanigkontrolow& np. napicia pojedynczych gniw akumuatora litowego przed
uruchanieniem procesu tadowan

m Po nadinieciu klawiszaENTER zaczyna migapole parametru ktéry mina w danym mer ustawid.
Wymagan wartas¢ ustawiamy klawiszamDEC (zmniejszanie) lUONC (zwigkszenie). Ustawian
wartas¢ nalezy potwierdzé krétkim nacgnieciem klawiszeENTER. Jezeli parametréw tych na ekral
jest wkcej (np. przy formatowaniu, ustawianie cyklu roztadowanigdaanie) po ustawieniu
wymaganejwartaosci krotkim nacgnigcciem klawisz. ENTER przejdziecie do ustawiania parami
nastpnego. Jdi w czasie dhaszym od 3 sekund nie naciecie klawisza&adneo , warté¢ parametru
przestaje migai tego parametru ja nie maecie zmieni. Na schematacldziatania programéw
przedstawiono to doktadnienackniecie (krotkie) klawiszeENTER przedstawiono, jak ENTER.

m Jezeli naciniecie i przytrzymacie klawic ENTER tadowarka zaczyna tadowdub roztadowywa
obstugiwany akumulatarg tego, jakie mamy ustawienia w menu przedstawioma ekranie pra
tadowarki. Dh#sze nadinigcie (w czasie dikszym od 3 sekur) klawiszé ENTER na schematach
dziatania programowrzedstawiono, jak START
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4. t ADOWANIE AKUMULATOROW NiCd

& | | Nicd CHARGE INC NiCd DISCHARGE |'NC NiCd CYCLE D->C5 |'NC NiCd delta-peak-
> - |« = < = = < ‘volt = OmV/cell
> | | C=3.0A bEC 1D=0.50A 4.8V bec IC=3.0A  D=050A [ |V
= | ENTER ENTER ENTER ENTER
<
m
T INC vy DEC INC DEC_ INC DEC. INC DEC
+ | Nicd CHARGE NiCd DISCHARGE NiCd CYCLE D->C5 JPEC  INicd delta-peak-
'+ Jc=30A D=0.50A 4.8V C=3.0A D=0.50A ‘volt = OmV/cell
' START ENTER ENTER
v
INC DEC INC DEC
BATTERY CHECK NiCd DISCHARGE NiCd CYCLE D->C5 NiCd CYCLE C->D5
WAIT PLEASE... D=0.50A 4.8V C=3.0A D=0.50A | —5~|C=3.0A D=0.50A
' START ENTER
v INC DEC
CHG 0:00 00000 BATTERY CHECK NiCd CYCLE D->C5
NC + 3.00A 1.200V WAIT PLEASE... C=3.0A D=0.50A
‘ ENTER
v INC v DEC
DHG 0:00 00000 NiCd CYCLE D->C5
NC - 0.50A 5.200V C=3.0A D=0.50A
START
BATTERY CHECK Kontrola akumulatora
WAIT PLEASE... Prosze czekac...
¥
D->C 0:00 00000
NC - 0.50A 5.200V
NiCd CHARGE Ustawianie warto $ci pr gdu fadowania
C=30A Wymaganm wartas¢ pradu tadowania mana (w zakresie 0,1 - 6,0A z krokiem
100mA) ustawia klawiszamilNC i DEC. Ustawiory wartas¢ nalezy potwierdzé

klawiszemENTER.

NICd DISCHARGE Ustawianie warto sci pr adu roz+adowarjia . .
D=0.50A 4.8V Wymagamn wartcgs¢ pradu roztadowania mana ustawia (w zakresie 0,1 - 1,0A
z krokiem 10mA) klawiszamiINC i DEC. Ustawiory wartags¢ nalery

potwierdzt klawiszemENTER.
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NiCd DISCHARGE
D=0.50A 4.8V

NiCd CYCLE C->D 5
C =3.0A D=0.50A

NiCd delta-peak-
‘volt = OmVi/cell

Ustawianie warto $ci ko hcowego napi ecia roztadowania

Jest to naprcie, po osignieciu ktorego tadowarka zakozy proces
roztadowania obstugiwanego akumulatora. Wymaganeiccia kaicowe
mozecie ustawia (w zakresie 0,1V-16,8V) klawiszaniNC i DEC. Zwykle
koncowe napjcie roztadowania wynosi 0,8V — 1,0V/ogniwo (np. dla
akumulatora szeiogniwowego bdzie to 4,8V — 6,0V). Ustawianwartas¢
nalezy potwierdz¢ klawiszemENTER.

Formowanie akumulatoréw NiCd

W menu tym meecie ustawi& cykliczna pra¢ tadowarki tadowanie/
/roztadowanie(,C->D") lub roztadowanie/tadowani¢,D->C”), max 5 cykiIi.
Przedstawione waroi pradu tadowania i roztadowaniactla te same jakie
zostaly ustawione w menu tadowania i roztadowarske w ramach tego menu
maozna je rownie zmieni&.

Ustawianie czuto $ci detekcji delta-peak
Najpopularniejszg metodg szybkiego tadowania ogniw NiCd i NiMH jest
tadowanie statym prgdem i zakoriczenie procesu tadowania po wykryciu
spadku napiecia (-AU, minus delta-peak).
Czutcé¢ detekcji maecie ustawié w zakresie 5-25 mV/ogniwo. Dla akumulato-
- row NiCd ustawiamy czuksé w rozsidnym zakresie 10-15mV/ogniwo.
Ustawienie niszej wartéci oznacza wyszy czutas¢ detekcji i wczeéniejsze
zakaiczenie procesu fadowaniaz@i wartcgs¢ bedzie zbyt niska mee dofé do
przedwczesnego zakozenia procesu tadowania. Ustawienie wanito wyzszej
oznhacza risza czutas¢ detekcji i pé@niejsze zakaczenie procesu tadowania. Jest to
bardzo niebezpieczne, poniewapadek nagcia na fadowanym akumulatorze
bedzie nizsszy ni zostata ustawiona wakf ukiad delta-peak nie zakczy
ladowania w ogéle lub zakozy z duym op&nieniem. A to zagra
przetadowaniem akumulatora z rgssttwem ryzyka eksploz;ji.
Zalecana czuto detekcji dla akumulatoréw NiCd to 12mV/ogniwo.

5. LADOWANIE AKUMULATOROW NiMH

NiMH CHARGE
C=8.0A

NiMH DISCHARGE
D=0.50A 4.8V

NiMH DISCHARGE
D=0.50A 4.8V

Ustawianie warto $ci pr adu tadowania

Wymagan wartas¢ pradu tadowania ustawiamy(w zakresie 0,1-6,0A z krokie
100mA) klawiszamiNC i DEC. Ustawiora wartag¢ potwierdzamy klawiszem
ENTER.

Ustawianie warto $ci pr gdu roztadowania

Wymagam wartaés¢ pradu roztadowania ustawiamy (w zakresie 0,1 - 1,0A
z krokiem 10mA) klawiszamiNC i DEC. Ustawiory wartaé¢ potwierdzamy
klawiszemENTER.

Ustawianie warto $ci ko hcowego napi ecia roztadowania

Jest to napgcie, po osignieciu ktérego tadowarka zakozy proces roz-
-tadowania obstugiwanego akumulatora. Wymaganegn@pkaicowe maecie

ustawia (w zakresie 0,1V-16,8V) klawiszaniNC i DEC. Zwykle koncowe

napkcie roztadowania wynosi 0,8V — 1,0V/ogniwo (np. dkkumulatora
sz&ciogniwowego hdzie to 4,8V — 6,0V). Ustawian wartg¢ nalezy

potwierdzt klawiszemENTER.
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<-----------|BATT TYPE

iMH CYCLE D->C5

NiMH CHARGE NiMH DISCHARGE
C=3.0A “DEc |D=0.50A 4.8V
ENTER
INC v DEC INC DEC
NiMH CHARGE NiMH DISCHARGE
C=3.0A D=0.50A 4.8V
START ENTER
INC DEC
BATTERY CHECK NiMH DISCHARGE
WAIT PLEASE...
; START
y
CHG 0:00 00000 BATTERY CHECK
NH + 3.00A 1.200V WAIT PLEASE...
y
DHG 0:00 00000

NH - 0.50A 5.200V

ENTER

INC DEC
NiMH CYCLE D->C5
C =3.0A D=0.50A

ENTER
INC

NiMH CYCLE D->C5

ENTER

INC DEC

NiMH CYCLE D->C5

INC DEC

START

BATTERY CHECK
WAIT PLEASE...

NH -

0.50A 5.200V

NiMH delta -peak -

INC

Kontrola akumulatora
Prosze czekac...

© 2009 Ludomir Rogalski

LADOWARKA MIKROPROCESOROWA RAYTRONIC C14

9/18



6.LADOWANIE AKUMULATOROW LITOWYCH (Li-lon/Li-Pol/Li-Fe)

INC

INC

w Lilo CHARGE Lilo DISCHARGE Lithium type
> = < D=0.50A 10.8Vp |« i
s C=3000mAh 10.8Vp DEC p bEC LLLilo
l,: ENTER ENTER ENTER
<
[a0)]
INC DEC INC DEC
| Lilo CHARGE Lilo DISCHARGE Lithium type
|
! C=3000mAh 10.8Vp D=0.50A 10.8Vp Lilo
i ENTER ENTER DEC
|
|
v INC v DEC INC DEC INC
Lilo CHARGE Lilo DISCHARGE Lithium type
C=3000mAh 10.8Vp D=0.50A  10.8Vp LiPo
Bez START | Akumulator B START | Akumulator DEC 4
bal 1 przytaczony ez przyt aczony
alansera 4 do balansera balansera v y 0o balansera INC
BALANCER CON. BALANCER CON. BALANCER CON. BALANCER CON. Lithium type
NOT CONNECTED CONNECTED NOT CONNECTED CONNECTED LiFe
g 5 Y 5
BATTERY CHECK Kontrola akumulatora BATTERY CHECK Kontrola akumulatora
WAIT PLEASE... Prosze czekac... WAIT PLEASE... Prosze czekad...
v 4

CHG 0:00 00000
Li + 3.00A 11.800V

DCH 0:00 00000
Li—0.50A 9.800V

tadowarlky RAYTRONIC C14 mazecie tadowa do 6 ogniw litowo-polimerowych, litowo-jonowych
i litowo-zelazowych. Akumulatory Li-Pol, Li-lon i Li-Fe tadaame § metod, ,staty prd/state napicie”

az do osagniccia petnej pojemniei. Proces tadowania przebiega w sposobepagicy - na pocatku

akumulator tadowany jest statymapem (zalecamy nie przekraézdlC — np. dla akumulatora Li-Pol
0 pojemndci 1700mAh ldzie to 1,7A). W momencie, kiedy napie akumulatora przekroczy
3,5V/ogniwo dla akumulatoréow Li-Fe i 4,0V/ogniwoadakumulatoréw Li-lon i Li-Pol uruchamiagesi
algorytm, ktory zapewnia przeje na tadowanie statym napiem. Pad fadowania jest stopniowo
ograniczany tak, aby nie doszio do przekroczeni&ksyraalnej wartéci napkcia dla danego typu
ogniw. W momencie, kiedy pd tadowania spadnie pami ustawionej warti zostaje uruchomiony
algorytm, ktory zaknaczy proces tadowania — akumulator zostat natadowany
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Lilo CHARGE
C=3000mAh 10.8Vp

Lilo CHARGE
C=3000mAh 10.8Vp

LiPo CHARGE
C=3000mAh 11.1Vp

LiFe CHARGE
C=3000mAh 9.9Vp

Lilo DISCHARGE
D=0,50A  10.8Vp

Lithium type
LiPo

Ustawianie pojem nos$ci akumulatora

Wymagamn pojemnd¢ akumulatora mma ustawia w zakresie 100mAh do 6000mAh
(co 50mAh) klawiszamiINC i DEC. Ustawiory wartg¢ nalery potwierdzé
klawiszemENTER.

Ustawianie warto $ci napi ecia znamionowego akumulatora Li-lon

Klawiszami INC i DEC ustawiamy wymagan wartg¢ napecia znamionowego
- 3,6V, 7,2V, 10,8V, 14,4V, 18,0V, i 21,6V.

Ustawiory wartas¢ nalezy potwierdze klawiszemENTER.

Ustawianie warto $ci napi ecia znamionowego akumulatora Li-Pol

Klawiszami INC i DEC ustawiamy wymagan wartg¢ napecia znamionowego
-3,7V, 7,4V, 11,1V, 14,8V, 18,5V, i 22,2V.

Ustawiory wartas¢ nalezy potwierdze klawiszemENTER.

Ustawianie warto $ci napi ecia znamionowego akumulatora Li-Fe

Klawiszami INC i DEC ustawiamy wymagan wartg¢ napecia znamionowego
- 3,3V, 6,6V, 9,9V, 13,2V, 16,5V, i 19,8V.

Ustawiory wartcs¢ nalery potwierdze klawiszemENTER.

Ustawianie warto sci pr adu roztadowania

Klawiszami INC i DEC ustawiamy wymaganwarta¢ pradu roztadowania w zakresie
od 0.1A do 1.0A (co 0,01A). Ustawignwartc¢ nalery potwierdzé klawiszem
ENTER ( w menu tym nalegy rbwniez ustawi@ napkcie znamionowe akumulatora).

Wybor typu ogniw
Klawiszami INC i DEC wybieramy wymagany typ ogniw Li-lon, Li-Pol lub Ee.
Wybrany typ ogniw natey potwierdzé klawiszemENTER.

Ze wzgkdu na zachowanie bezpiedséwva tadowarka zostata tak zaprogramowaiea,akumulatory litowe
mog by¢ tadowane max pdem 1C. Wartéci pradu tadowania w zafmosci od pojemnéci akumulatorow

ustawia samzytkownik.

Przyktad: Prd tadowania dla akumulatora Li-Pol o pojemt01500mAh — 1C=1500mAh =1,5A

UWAGA! Maksymalna wartos¢ dozwolonego napiecia tadowania dla akumulatorow Li-lon to 4,1V/ogniwo,
dla ogniw Li-Pol zawsze bedzie to wartos¢ 4,2V/ogniwo. Natomiast dla akumulatorow Li-Fe jest to
3,6V/ogniwo! PAMIETAJCIE! Zawsze ustawiajcie wtasciwy typ obstugiwanego akumulatora, poniewaz
akumulatory te (Li-lon, Li-Pol i Li-Fe) majg rézne wartosci napiecia znamionowego! Dlatego zawsze przed
uruchomieniem procesu tadowania/roztadowania najpierw upewnijcie sie, czy ustawiliscie wiasciwg wartos¢
napiecia nominalnego odpowiadajgcg okreslonemu typowi akumulatorow!

BALANCER CON.
NOT CONNECTED

BALANCER CON.
CONNECTED

tadowanie/roztadowanie bez balansera

Komunikat ten po uruchomieniu procesu tadowania holztadowania informuje
uzytkownika, ze zhcze serwisowe akumulatora nie zostatlo pi@dne do krytego
gniazda balansera (Balancing Port). W trakcie tiwaprocesu (tadowania Iub
roztadowania) napcia pojedynczych ogniw niegtla wyrbwnywane.

tadowanie/roztadowanie z balanserem

Komunikat ten po uruchomieniu procesu tadowania holztadowania informuje
uzytkownika, ze zhcze serwisowe akumulatora prayzone jest (z wykorzystaniem
specjalnego adaptera i pra@pwki) do gniazda balansera (Balancing Port). @kdre
trwania procesu tadowania Ilub rozladowania ¢mge wyréwnywanie napt
pojedynczych ogniw akumulatora litowego.
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7. LADOWANIE AKUMULATOROW OLOWIOWYCH (Pb)

H_J Pb CHARGE INC Pb DISCHARGE
> = < =
- C=3.0A 12Vpack DEC D=0.50A 12Vpack
e ENTER ENTER
<
[a]
INC DEC INC DEC
Pb CHARGE Pb DISCHARGE
C=3.0A 12Vpack D=0.50A 12Vpack
ENTER ENTER
INC DEC INC DEC
Pb CHARGE Pb DISCHARGE
C=3.0A 12Vpack D=0.50A 12Vpack
START START

BATTERY CHECK
WAIT PLEASE...

Kontrola akumulatora
Prosze czekaé...

BATTERY CHECK
WAIT PLEASE...

y

Y

CHG 0:00 00000
Pb+3.00A 12.800V

CHG 0:00 00000
Pb-0.50A 11.200V

\4

na tadowanie akumulatoréw NiCd

Pb CHARGE
C=3.0A 12Vpack

Pb CHARGE
C=3.0A 12Vpack

Pb DISCHARGE
D=0.50A 12Vpack

Ustawianie warto $ci pr adu tadowania
Wymagamn wartas¢ pradu tadowania mana (w zakresie 0,1 - 6,0A co100mA) ustatvia
klawiszamiINC i DEC. Ustawiory wartas¢ nalezy potwierdzt klawiszemENTER.

Ustawianie warto $ci napi ecia znamionowego akumulatora otowiowego
Wartaé¢ napkcia (2V/ogniwo) stidy do automatycznego ustawiania vdi@vego
napkcia kaicowego tadowania/roztadowania. KlawiszamiNC i DEC ustawiamy
wymagam warte¢ napkcia znamionowego- 2V, 4V, 6V, 8V, 10V, i 12,V.
Ustawiory wartcs¢ nalery potwierdze klawiszemENTER.

Ustawianie warto sci pr adu roztadowania
Wymagamn wartc¢ pradu tadowania mma (w zakresie 0,1 - 1,0A co 10mA) ustagvia
klawiszamiINC i DEC. Ustawiory wartas¢ nalery potwierdzé klawiszemENTER.

8. INFORMACJE WY SWIETLANE NA EKRANIE PRACY £t ADOWARKI
W TRAKCIE TRWANIA PROCESU tADOWANIA | ROZLADOW ANIA

Po dhzszym nadinieciu klawisza ENTER uruchomiona zostaje prezentacja programéw

tadmyan

roztadowanie lub formowanie. W gérnynudku przedstawiony jest aktualny tryb pracy tadowg@ddowanie,
roztadowanie lub formowanie), czas jaki uptyod momentu wdczenia procesu oraz energiostarczoa lub
oddar. W rzdku drugim przedstawiony jest typ obstugiwanego naldatora, warté¢ pradu tadowania
(ze znakiem”+”) lub wart& pradu roztadowania (ze znakiem’-,) i napie chwilowe obstugiwanego

akumulatora.
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CHG - tadowanie

DCH - roztadowanie

C—D - formowanie (cykl tadowanie/roztadowanie)
D—C - formowanie (cykl roztadowanie/tadowanie)

Na przemian mmHG 030:25 00000 | | DCH 030:25 00000 | |

D->C 0:00 00000

- ztacze serwisowe NC — 3.00A 10.75V NH + 3.0 1.200

akumulatora litowego ( N(-:' + 3.00A 10.75V

przyt aczone jest do gniazda
balansera

NC - ogniwa NiCd

NH — ogniwa NiMH

LI — ogniwa Li-lon, LP- ogniwa Li-Pol, LF- ogniwa Li-F e
Pb- ogniwa otowiowe Pb

Proces tadowania lub roztadowania zaaoycie nadinieciem klawiszeENTER.

9. ZAKONCZENIE PROCESU £t ADOWANIA/ROZE ADOWANIANA

Zakaaczenie procesu fadowania/roztadowania sygnalizowpgse sygnaten
: dzwigkowym (pipanie), na ekranie w gérnymadku, w miejscu ustawione(
ﬁgaggogg fg(;%(\)/ trybu pracy miga stow, END” (Koniec). W radku dolnym w miejsc wartaci
m : pradu ladowania lub roztadowania przedstawiona jestrto&& pradu
podtrzymugcego (tylko przy tadowaniu ogniw NiCd i NiMH). D&&anu pracy
przejdziecie naciskaf klawiszZENTER.
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10. INFORMACJE POZOSTALE

ENTER

INPUT = 12.00V INC JChgCAPA=00000mAh | INC | CHG PEAK =12.00v | INC LCB-[01] = 0.000V INC LCB-[02] = 0.000V
OUTPUT = 13.18V bEC [ DechCAPA=00000mAN [ DCHG AVR = 13.18V DEC’ LCB-AVG =0.000V [ pec LCB-AVG = 0.000V

DEC

INC 0.00 0.00 0.000V INC LCB-MAX = 0.000V INC
- >
DEC 0.00 0.00 0.000vV |/ | LCB-MIN =0.000v DEC

J&li nacisniegciem (w czasie diszym od 3 sekund) klawiszBATT TYPE wejdziecie do menu
programowego miaecie klawiszamiINC i DEC dowolnie zmienia ekran. Na ekranie pierwszym
przedstawione dulzie napgcie wepciowe (,INPUT") i wyjsciowe (,OUTPUT") tadowarki. Ekran drugi
przedstawi wart& energii dostarczong¢jChgCAPA”) i energii oddanef,DchCAPA”).

Ekran trzeci przedstawi watd maksymalnego nagtia przy tadowaniu,CHG PEAK”) i srednie
napkcie roztadowanig,DCHG AVR”). Przy tadowaniu akumulatoréw litowych sjeztacze serwisowe
przytaczone jest do balansera na ekranie przedstawipnapgcia pojedynczych ogniw.

Jezeli w tym czasie (diszym od 3 sekund) nie zostat riaeety zaden z klawiszy okno wraca
automatycznie do stanu pracy.

Ukarze st zawsze, jéi ztacze serwisowe akumulatora pragtone jest do
balansera. Po ndaiicciu klawisza ENTER zaczyna miga,01”.

Naciskagc klawisz INC lub DEC mozecie monitorow& napkcia
pojedynczych ogniw akumulatoréw litowych

LCB —[01] = 0.000V
LCB-AVG= 0.000V

| LCB —MAX = 0.000V

Ukarze st zawsze, jéi ztacze serwisowe akumulatora pragtone jest do
LCB-MIN = 0.000V |

balansera. Przedstawia napgee i najwysze napicie ogniw akumulatora
litowego.

11. KOMUNIKATY O Bt EDACH

Komunikaty ostrzegawcze zwragajpwag na bkdy obstugi, uszkodzone akumulatory lub inne
problemy, ktére pojawisie podczas pracy tadowarki. Informacji tekstowej ngwietlaczu towarzyszy
zawsze sygnatavickowy

INPUT BATTERY Ukarze st, j&sli napiecie zasilajce tadowark bedzie nizsze od 11V lub
VOLTAGE ERROR wyzsze od 15V.

Ukarze st, jezeli uruchomicie proces tadowania lub roztadowaniaaa
wyjsciu nie jest podiczony obstugiwany akumulator Ilub zostat
podkczony akumulator uszkodzony.

NO BATTERY

polaryzacy.

Ukarze st, jesli w trakcie trwania procesu tadowania lub rozitadova
pojawi st inny problem ni te, o ktorych informw komunikaty. Ze
wzgledow bezpieczgstwa dziatanie tadowarki zostanie natychmiast
przerwane.

REVERSE POLARITY

OUTPUT CIRCUIT
PROBLEM

CHECK THE BATT.

Ukarze st, jezeli w trakcie trwania procesu tadowania lub roziadoia
OPEN CIRCUIT

|OUTPUT BATTERY
| nastpi odlaczenie obstugiwanego akumulatora.

| Ukarze st, jezeli obstugiwany akumulator zostat padtony z odwrota
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CHECK THE BATT.
OVER VOLTAGE

CHECK THE BATT.
LOW VOLTAGE

BALANCER VOLTAGE
IS TOO HIGH

BALANCER VOLTAGE
IS TOO LOW

WITH THIS MODE

DON'T CHARGE LiXx |

Ukarze st w trakcie trwania procesu tadowaniaslijeustawione zostato nie -
-wlasciwe napégcie znamionowe obstugiwanego akumulatora litowegio Pb
(ustawiona wart&& napkcia nie odpowiada liczbie ogniw obstugiwanego
akumulatora) -niebezpieczestw przetadowania!

Ukarze s¢ w trakcie trwania procesu roztadowanidglijestawione zostato nie -

- wiasciwe napgcie znamionowe obstugiwanego akumulatora litowago Pb
(ustawiona wart& naptcia nie odpowiada liczbie ogniw obstugiwanego
akumulatora) -niebezpieczestwo gt bokiego roztadowania!

Ukarze st w trakcie trwania procesu balansowania aapiojedynczych ogniw
akumulatora litowego, pii napiecie ktdregé z ogniwo jest zbyt wysokie.

Ukarze st, jezeli dojdzie do zwarcia w ktorymkolwiek z ogniw vakcie trwania
procesu balansowania nappojedynczych ogniw akumulatora litowego.

Ukarze st, jesli przez pomytk uruchomicie proces tadowania, roztadowania lub
formowania akumulatoréw NiCd/NiMH lub Pb mimo tée do gniazda
balansera przgtzone jest zicze serwisowe akumulatora litowego.

UWAGA!! Jezeli parametry (napiecia) pojedynczych ogniw z réznych przyczyn znacznie réznigq
sie od siebie, a balanser nie zawsze zdolny jest wyrébwnac napiecia podczas jednego procesu tadowania to
zalecamy: ogniwa natadujecie prgdem 1C a jeZeli napiecie pojedynczych ogniw przy wejsciu do fazy
tadowania statym napieciem bedg réznic sie o wiecej niz 0,10-0,20V, to musicie wykonac jeden lub wiecej
cykli powolnego tadowania prgdem max 0,5C lub 0,5A (zgodnie z tym, co nastgpito wczesniej).

A jedli po tym napiecia ogniw nie zostaly wyréwnane to nalezy takie akumulatory wytgczy¢ z uzytkowania!!!

* UWAGA!!! Zwracajcie maksymalng uwage na wiasciwe ustawienie wartosci prgdu tadowania, napiecia
nominalnego, liczby ogniw w pakiecie i ogdlnie na obstuge tadowarki! Jezeli tego nie uczynicie grozi
niebezpieczenstwo powaznego uszkodzenia akumulatoréw, ktdre moze zakorczy¢ sie eksplozjg
i pozarem ogniw !!!

« Nie wystawiajcie akumulatoréw na dziatanie ognia, wysokich temperatur, wody i wilgoci!

» Nie pozostawiajcie akumulatorow w poblizu metalowych przedmiotow, ktére mogg uszkodzic¢ delikatng,
aluminiowg obudowe ogniwa lub przypadkowo zewrzec ztgcza, jesli nie zostaty wtasciwie zaizolowane!
* UWAGA!!! Wzajemne zwarcie ztgczy przewodow prgdowych akumulatoréw litowych spowoduje totalne

zniszczenie ogniw — niebezpieczernstwo wybuchu i pozaru!

» Ogniw litowych nie nale zy tadowa ¢ pradem wi ekszym ni z 1C!

Producenci ogniw dopuszczajg maksymalny prad tadowania 1C — wiekszy prgd ogniwa wprawdzie
wytrzymajg, ale tylko na wiasne ryzyko! Niebezpieczerstwo zniszczenia ogniw!!!

« Uzytkowanie zdeformowanych lub w inny sposéb (mechaniczny) uszkodzonych ogniw grozi pozarem!!
Jezeli nawet jedno ogniwo w pakiecie ma uszkodzong lub zdeformowang bardzo delikatng obudowe
z folii aluminiowej nalezy natychmiast zaprzestac uzytkowania takiego akumulatora !!!

» Absolutnie niezbedne jest stosowanie elektronicznych regulatoréw przystosowanych do wspétpracy
Z ogniwami litowymi !
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RAYTRONIC C14 nabije €/wybije €/balancer s napajenim ze sit éi 12V

OGRANICZENIA MAKSYMALNEGO OBCI AZENIA t ADOWARKI

Ze wzgkdu na zapewnienie bezpiecznej pracyadeenia i z uwagi na toze ilos¢ ciepta, ktore
tadowarkaRAYTRONIC C14 moze wyemitow& do otoczenia ma swoje granice, maksymalmd
tadowania i roztadowania jest automatycznie ogzamy w zalencsci od liczby ogniw obstugiwane:

akumulatora. Ograniczeniagaowe dla catego zakresu pracy tadowarki przedstaowe tabelce

Akumulatory NiCd/NiMH
Liczba ogniw | Napiecie nominalne (V) | Max prad tadowania (A) | Max prad roztadowania (A)
1-4 1,2-4.8 6,00 1,00
5 6,0 5,50 0,83
6 7,2 5,00 0,69
7 8,4 4,75 0,60
8 9,6 4,00 0,52
10 12,0 3,30 0,42
12 14,4 2,75 0,35
14 16,8 2,30 0,30
Akumulatory Li-Pol
1 3,7 6,00 1,00
2 7,4 5,00 0,68
3 111 4,00 0,45
4 14,8 3,00 0,34
5 18,5 2,30 0,27
6 22,2 1,90 0,20
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RAYTRONIC C14 nabije €/wybije €/balancer s napajenim ze sit éi 12V

W komplecie z tadowarkg sprzedawany jest specjalny adapter (z przejsciowka) dla systemu
zlgczy serwisowych PolyQuest/RAY/E-Tech. Do przylaczania akumulatorow ze zigczami
serwisowymi innego typu mozecie uzywac standardowych adapterow i multiadapterow
EAC1XX produkowanych do tadowarek SHARK i e-STATION

— ALE MUSICIE_PAMIETAC O TYM, ze aby potaczyé adapter z tadowarka nalezy
uzyé PRZEJSCIOWKE RAYTRONIC - EAC (Nr Kat. IME1252).

e Stosujac opcjonalng przejsciowke RAYTRONIC — EAC
e mozecie z powodzeniem uzywac¢ adaptery EAC123,
124,128 i 129 lub multiadaptery EAC 143,144,148 i 149.
A jezeli bedziecie chcieli przygotowa¢ dowolny adapter
i przejsciowke sami, to pamietajcie, ze kryte gniazdo
balansera odpowiada siedmiopinowej wtyczce systemu
Kokam/Graupner/RcSystem dla 6 ogniw w potgczeniu
standardowym.

tadowarki RAYTRONIC dla firmy RCM Pelikan produkuje Koreanska firma SJ.
Firma ta jest gtbwnym producentem tadowarek dla wielu znanych firm modelarskich.
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RAYTRONIC C14 nabije €/wybije €/balancer s napajenim ze sit éi 12V

Tlumaczac i opracowujac instrukcje korzystatem z oryginalnych instrukcji obstugi
mikroprocesorowej tadowarki RAYTRONIC C14  zamieszczonych na stronie: www.rcm-pelikan.cz

RAYTRONIC C14 nabije €é/vybije é/balancer s napajenim ze sit éi 12V
RAYTRONIC C14 AC/DC Charger/Discharger/Balancer

Literatura uzupetniaj aca:
1. ,Akumulatory, baterie, ogniwa”  prof. Andrzej Czerwinski Wkit, Warszawa 2005
2. ,Prawie wszystko o bateriach”  dr zZbigniew Rogulski REBA, Warszawa 2005

Artykuty informacyjne zamieszczone w magazynach modelarskich
i na stronach internetowych firmy RCM-Pelikan:

1) ,Wstep do napedoéw elektrycznych w modelach RC” mgr inz. Witold Jagoda - .RC Przeglad Modelarski” 2/2005
2) ,Kilka stéw o zasilaniu, czyli akumulatory w praktyce modelarskiej” mgr inz. Witold Jagoda
- ,RC Przeglad Modelarski” 11/2005

3) Artykut ,Akumulatory LiFePo4 — A123...blizi se soumrak Li-Pol” ing. Michal Cerny - RC REVUE 1/2007
4) Artykut ,Akumulatory LiFePo4 — co je uvnitf ” AleS Bidovsky - RC REVUE 1/2007
5) Artykul ,Akumulatory 123 — LiFe” ing. Peter Hrube$ - RC MODELY 2/2007
6) Artykut ,Li-Pol akumulatory MGM WE3900 SHD* ing. Michal Cerny - RC REVUE 4/2007
7) Artykut ,Plastopytliky za to nem(izou“ ing. lvan Horej$i i ing. Michal Cerny - RC REVUE 4/2007
8) Artykut ,A123 v praxi“ Jindfich Muska“ - RC REVUE 5/2007
9) Artykut ,Li-Pol akumulatory FlightPower 1800 ing. Michal Cerny - RC REVUE 5/2007
10) Artykut ,, Schaltnetzteil von Graupner‘ Manfred Dieter Kotting - FLUGMODELL UND TECHNIK 6/2007
11) Artykut , Akumulatory Sanyo HR-3UTG ENELOOP* ing. Michal Cerny - RC REVUE 7/2007
12) Artykut ,Nabije¢e pro A123“ ing. Michal Cerny - RC REVUE 8/2007
13) Artykut , Akumulatory Sanyo HR-4UTG ENELOOP* ing. Michal Cerny - RC REVUE 10/2007
14) Artykut , Akumulétory NiMH INTELLECT SC-4200 WC* ing. Michal Cerny - RC REVUE 11/2007
15) Artykut , Akumulatory OSEL* ing. Michal Cerny - RC REVUE 11/2007
16) Artykut , Balancér E-Station PB-6 Dual link” ing. Michal Cerny - RC REVUE 1/2008
17) Artykut ,Péce o baterie A123 s technologiemi firmy FMA” Roman Pospisil - RC MODELY 2/2008
18) Artykut ,Udrzba konektord” ing. Michal Cerny - RC REVUE 2/2008
19) Artykut , Akumulatory Li-lon A123 1100 mAh* ing. Michal Cerny - RC REVUE 2/2008
20) Artykut ,, Li-Pol Proti Li-Fe” ” Jifi Vesely - RC REVUE 2/2008
21) Artykut , Velkokapacitni Li-lon akumulatory* ing. Michal Cerny - RC REVUE 2/2008

22) Artykut ,GIGANTISCH — vergleichstest 2.200er LiPos von Kokam, Polyquest, Dualsky Und LiPolice” Ulrich Passern
- FLUGMODELL UND TECHNIK 3/2008

23) Artykut ,Jak jednodusSe nabijim Iny A123” Jifi Vesely - RC REVUE 3/2008
24) Artykut ,Budeme létat na konenzatory?* " ing. Michal Cerny - RC REVUE 3/2008
25) Artykut ,Nabijeé e- stadion BC6-10" ing. Michal Cerny - RC REVUE 6/2008
26) Artykut ,Jak jsem zacvi€il s Li-pol” Radek Mikyska RC model klub Brno - RC REVUE 8/2008
27) Nova fada lithiumpolymerovych akumulatord RAY GOLD 33C — RCM PELIKAN - RC REVUE 10/2008
28) Nabijece fady RAYTRONIC — C8, C10, C14 — RCM PELIKAN - RC REVUE 12/2008
30) Battery Master 6 balancer/vybije¢ 2 - 6 Cl. a tester RX RCM-PELIKAN www.rcm-pelikan.cz
31) Digitélni tester akumulatord RAYTRONIC M6 RCM-PELIKAN www.rcm-pelikan.cz

UWAGA! Woykorzystanie materialu w celach komercyjnych wymaga zgody autora

© 2009 Ludomir Rogalski E-Mail: Irogalski@poczta.onet.pl
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